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Motion Control System TAR
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Vorteil

- Alle Funktionen in einem Gerat

- Intuitive Bedienung iiber 5,7“ Touchpanel
- Realisierung der alten Sonderfunktionen

Systemldsungen aus einer Hand
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Technische Daten Motion Control System TAR 9600

Funktionen Steuerausgange, Analogausgdnge O ... + 10 V, Referenzfahrt, Korrekturwert fiir
Schnittverluste, Handbetrieb, externe Sollwertvorgabe, relativer Gleichlauf,
absoluter Gleichlauf, mit Wegdifferenz als Sollwert und Analogwert + 10 V

Achsen TAR 9600 2 Achsen
Zykluszeit 2 ms
Programmspeicher 1000 Programme
Spannungsversorgung 24V DC (-15% / + 20 %)

Getrennte Logik und Leistungs- /EA-Versorgung
Bedienung 5,7 Touch-Panel TFT-Color VGA

170x130x39 mm (BxHxT)
Geber
TAR 9610 Inkrementaler Drehgeber (< 100 kHz)
TAR 9620 SSI-Geber
TAR 9630 Analog-Geber
Logikausgdange 8x24VDC 0,5A
Steuereingange 8 x 24V DC, 3 ms mit Eingangsfilter
Betriebs- /Lagertemperatur -25°C... +60°C/-40°C... +85°C
Schutzart Steuerung = IP 20, Panel-Front = IP 65
EMV-Festigkeit / Aussendung gemdR EN 61000-6-2 / EN 61000-6-4
Vibrations- /Schockfestigkeit gemafl EN 60068-2-6 / EN 60068-2-27/29
Max. Verlustleistung 5 W (einschlieBlich der Systemschnittstellen)
Spannungsfestigkeit 500 Veff (Versorgung / interne Elektronik)
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